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Gemini 120

ASTUCCIATRICI TOP-LOAD PER CAPSULE ﬂ_}
Gemini 120 rappresenta la proposta di Comega per il confezionamento ordinato 4

di capsule di caffe in astuccio partendo da cartoncino steso

(3 MAGAZZINI, SCALABILI )

Ciascuno per cartoncino steso,

\alveolare, interfalda )

(COMPATIBILITA CAPSULE

LNespres;so

(MATERIALE

LAIIuminio, plastica, compostabileJ

-
CAPACITA IN INGRESSO

LMax 120 capsule/minuto

\

( DIMENSIONI ASTUCCI )
Min L155 x W80 x H30 mm
\Max L155 x W80 x H150 mm )

rCAPACIT‘A MAGAZZINO

L1100 cartoncini stesi

La filosofia dietro al concept Gemini € quella di offrire una macchina dai costi operativi ridotti, per un ritorno
dell'investimento rapido che permetta maggior profitti per | nostri clienti

ALCUNI ESEMPI DI ASTUCCI
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Gemini 120

SOLUTIONS

(FASATURA E PREPARAZIONE CAPSULE

Gestione in sicurezza con sistema guidato e
orientamento "Easy tilting" per configurazione

k8+2 e8+3

-
FORMATURA ASTUCCIO

kTramite braccio formatore

( RIEMPIMENTO CAPSULE IN ASTUCCIO

Gestione via "Smarty", robot antropomorfo : iw A
a6 assi *-1'3 " \ez‘,
U id i
( \.

CHIUSURA ASTUCCIO .
Hot melt, con compressione per ‘nﬁ"h J
una perfetta squadratura e

eugullatura

/

NUMERO STRATI

Da1 a5, con alveolare e interfalda,

 su richiesta

Plus 2430

ﬁ Garanzia di qualita e integrita capsule \
e Cambiformato semplici e veloci
¢ Minima manutenzione
o Massima affidabilita ed efficienza
e Ingombro estremamente ridotto
o Visibilita totale di tuttii componenti interni
k Modulo integrato per teleassistenza j

1180

900




Caffe

SOLUTIONS

r
TRASFERIMENTO CAPSULE ALL'UNITA
RIEMPIMENTO

“Brushy-in" & un concept innovativo e semplice
per trasferire le capsule dal livello inferiore a quello
superiore, in ingresso tramoggia. ll flusso capsule
viene gestito tramite software dedicato, per
assicurare la perfetta fasatura con la sequenza di
(ilascio capsule nell'astuccio

J
rFORMATURA ASTUCCIO
kTramite braccio formatore
e R

RIEMPIMENTO CAPSULE IN ASTUCCIO

Le capsule vengono rilasciate in maniera
disordinata nell'astuccio, nella quantita esatta. Il
conteggio capsule avviene in ingresso tramoggia
con sistema dedicato

L J

( CHIUSURA ASTUCCIO

Hot melt, con compressione per una perfetta
| Ssquadratura e sigillatura

Gemini DG 360

Plus

K Garanzia di qualita e integrita capsule \
o« Cambi formato semplici e veloci
e Minima manutenzione
o Massima affidabilita ed efficienza
e Ingombro estremamente ridotto
o Visibilita totale di tutti i componenti interni

Q Modulo integrato per teleassistenza j

2060

[

err

1580




Gemini DG 360

ASTUCCIATRICI TOP-LOAD PER CAPSULE

Gemini DG 360 rappresenta la proposta di Comega per il confezionamento
disordinato di capsule di caffé in astuccio partendo da cartoncino steso

[ COMPATIBILITA CAPSULE

LDolce Gusto

(MATERIALE

_Plastica, compostabile

(CAPACITA IN INGRESSO

Max 360 capsule/minuto

\

(DIMENSIONE ASTUCCI

L120 x W120 x H120 mm (16)
L150 x W150 x H150 mm (30)

CAPACITA MAGAZZINO

1100 cartoncini stesi

La filosofia dietro al concept Gemini € quella di offrire una macchina dai costi operativi ridotti, per un ritorno
dell'investimento rapido che permetta maggior profitti per | nostri clienti
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Sigma 10
INCARTONATRICE TOP-LOAD PER SACCHETTI DI CAFFE

Sigma rappresenta la proposta di Comega per il riempimento in verticale di sacchetti di caffe
in casse americane

Automazione non significa solamente ridurre la manodopera e migliorare lI'ergonomia di lavoro, ma anche aumentare la
sicurezza e la qualita del prodotto finito sugli scaffali

(TIPI DI SACCHETTI ] [FORMATI SACCHETTI] [CAPACITAINGRESSO J [CAPACITA uscum]
_Gable top, a fondo quadro Fino a1000g

Max 10 casse/minuto

[ CONFIGURAZIONE IN CASSA ]

_ In verticale, nelle diverse configurazioni

( DIMENSIONI CASSE

Min L220 x W150 x H210 mm
\Max L600 x W400 x H400 mm
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fINGRESSO E VERTICALIZZAZIONI SACCHETTIN

Ingresso su fila singola alla tramoggia per il
rilascio con orientamento verticale alla stazione
di preparazione collezione. Messa in fase per
corretto cadenziamento di linea tramite
Czionamento brushless

J

4 )
PREPARAZIONE COLLEZIONE

Sistema pneumatico di traslazione sacchetti per
la creazione della configurazione desiderata con
simultaneita dei movimenti

\ J

Sigma 10

SOLUTIONS

r
UNITA DI PRESA E INSERIMENTO IN CASSA 4 ~
FORMATURA CASSE
Tra(nite pipza dedicata montata su sistema a 2
assi lineari In verticale, con apertura positiva
\ J \ J
( CAPACITA MAGAZZINO CASSE | ( cHiusuRA cassE |
120 casse, con accesso al carico ergonomico da A nastro o a colla, con garanzia di perfetta
| parte dell'operatore ) L squadratura )
P I U S 4300
4 T N = “
+ Garanzia di qualita e integrita prodotto |
« Configurazioni flessibili e programmazione facilitata }
¢ Minima manutenzione =
o Massima affidabilita e efficienza
e Collezione uniforme e posizionamento accurato I
e Magazzino casse con carico ergonomico % T T
* Modulo integrato per teleassistenza
\ J




Caffe

Sigma

7

SOLUTIONS

INGRESSO PRODOTTO

posizionata al livello superiore, per rilascio alla rinfusa

Trasferimento del prodotto dall'arrivo linea a monte, in fila singola alla tramoggia di riempimento,

( TRAMOGGIA DI RIEMPIMENTO Y ( h
. . ] . L FORMATURA CASSE

Tramoggia a paratia doppia per gestione in simultanea

riempimento/rilascio prodotto, nella quantita esatta, all'interno In verticale, con apertura positiva

della cassa '

J \_ J

e s N )

CAPACITA MAGAZZINO CASSE CHIUSURA CASSE

120 casse, con accesso al carico ergonomico da parte A nastro o a colla, con garanzia di
L dell'operatore ) kperfetta squadratura

Plus

4300

("« Garanziadi qualita e integrita prodotto )
 Programmazione facilitata
e Minima manutenzione
o Massima affidabilita ed efficienza

e Semplicita di utilizzo
e Magazzino casse con carico ergonomico

\_* Modulo integrato per teleassistenza )
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Sigma FP

INCARTONATRICE TOP-LOAD PER FLOW PACK DI CAPSULE CAFFE

Sigma FP rappresenta la proposta di Comega per il confezionamento top load in casse americane di
flow pack di capsule caffe, in configurazione disordinata

Automazione non significa solamente ridurre la manodopera e migliorare I'ergonomia di lavoro, ma anche aumentare la
sicurezza e la qualita del prodotto finito sugli scaffali

e N\ 7 a
TIPO DI SACCHETTI DIMENSIONICASSE
Min L220 x W150 x H210 mm
 Flow pack )| MaxL600 x W400 x H400 mm
. V.
4 i N\ i a
CAPACITAINUSCITA CAPACITA IN INGRESSO
Max 10 casse/minuto Max 500 flow pack/minuto
\. J U J
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Virgo
PALLETTIZZATORE AUTOMATICO CARTESIANO

Virgo rappresenta la proposta di Comega per il fine linea di pallettizzazione dedicata all'industria del caffe, per garantire
una soluzione dalla massima modularita

La pinza di presa e il software di gestione e programmazione sono interamente progettati e realizzati dall'engineering
interno per assicurare totale flessibilita e assoluta conformita alle specifiche esigenze produttive e di qualita prodotto

Il gruppo motorizzazioni € collocato alla base della colonna al fine di facilitare e snellire le operazioni di manutenzione

DIMENSIONI PALLET(mm) CAPACITA MASSIMA

TIPO DIIMBALLO 480 casse/ora

Virgo processa casse sia in carton 800x1200; 1000x1200; 1200x1200

sia in plastica, con arrivo misto . SOLUZIONE MODULARE
Anche simultaneamente Da 1 a 10 postazioni pallet

Pallettizzatore a 4 assi, servomotorizzati brushless
Disponibile anche nella versione INOX

L'utilizzo delle tecnologie pill avanzate ci permette di rispondere alle esigenze odierne di standardizzazione e
automazione dei processi di movimentazione dei prodotti per ridurre sensibilmente i costi di manodopera associati alle
operazioni manuali, anche a tutto vantaggio della sicurezza dell'operatore
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( SOFTWARE DEDICATO

Raccolta dati statistici per
analisi produzione ed
efficienza dilinea

) (SISTEMA RFID

\. J

Riconoscimento operatore
tramite smart card: sicurezza
totale e gestione accessi,
tracciatura dati

. S

‘CUSTOMER SERVICE

Tramite collegamento internet

\. S

( COMPATIBILITA PER
INTEGRAZIONE

Moduli baie di deposito,

(CONFIGURAZIONE PALLET

Personalizzata, con unita di
rotazione per matrici

magazzini pallet vuoti, incrociate di pareti esistenti, per fare
gestione interfalde, uscita spazio allo stoccaggio di
pallet in automatico, lettori prodotti finiti

_codici a barre e altro ancora )| JL )

INGOMBRI ESTREMAMENTE |
RIDOTTI

Puo essere installato a ridosso
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Caffe

Aries

L'utilizzo delle tecnologie piu avanzate ci permette di rispondere alle odierne esigenze di standardizzazione e
automazione dei processi di movimentazione dei prodotti per ridurre sensibilmente i costi di manodopera
associati alle operazioni manuali, anche a tutto vantaggio della sicurezza dell'operatore

SOLUTIONS

-

SISTEMA RFID
Riconoscimento operatore
tramite smart card:
sicurezza totale e gestione
accessi, tracciatura dati
\. J
(« Gestione intelligente degli strati e delle configurazioni per le diverse tipologie: matrici incrociate, h
carichi completi o parziali con rotazione prodotto dove previsto
e Sicurezza totale per I'operatore con isola di pallettizzazione racchiusa dentro a barriere di
sicurezza con accesso tramite porte dedicate
* Pinze dipresa disegnate ad hoc, per gestire ogni tipo di prodotto
o Compatibilita alle diverse tipologie di pallet e interfalde, con garanzia di un posizionamento
preciso e costante nel tempo
o Facile programmazione e cambi formato veloci senza necessita di regolazioni meccaniche
_* Nessuna deformazione dei prodotti durante la manipolazione a garanzia della massima integrita
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Aries

PALLETTIZZATORE AUTOMATICO A ROBOT ANTROPOMORFO

2;

/

‘_\.‘-‘l—.‘u\-h

Aries rappresenta la proposta di Comega in ambito di pallettizzazione a robot, per il fine linea dedicato
all'industria del caffe, con soluzioni a singola o multibaia

Comega integra robot antropomorfi di costruttori di marchi premium, attrezzandoli con unita di presa e software
interamente progettati e concepiti dal proprio reparto Engineering, per garantire la massima flessibilita e
conformita alle specifiche esigenze e agli standard qualitativi richiesti

La preparazione dei prodotti avviene attraverso sistemi di movimentazione dedicati per il prelievo di prodotti
singoli o multipli, con I'utilizzo, dove necessario, di appositi dispositivi di orientamento pacchi

L'integrazione di attrezzature complementari € prevista laddove venga richiesto per adeguarsi alle esigenze di
L prodotto e di capitolato di ogni singolo cliente

J
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Comega S.R.L

47014 Meldola | Forli-Cesena | Italia
Via Roma, 188

T+390543-815962
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