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BENVENUTO IN COMEGA

Da oltre 15 anni, Comega è partner di eccellenza nella realizzazione di 
macchine di imballaggio e linee chiavi in mano, dal secondary 

packaging al fine linea di pallettizzazione.

L’utilizzo delle molteplici tecnologie di handling prodotto, non ultimo 
la robotica più avanzata a garanzia di efficienza e versatilità, permette 
di rispondere adeguatamente alle numerose esigenze di mercato nei 
diversi settori industriali, con soluzioni adattabili e personalizzabili in 

funzione delle singole necessità.

La soddisfazione del cliente e il capitale umano sono valori primari che 
guidano gli investimenti di Comega, in un'ottica di crescita continua.

PENSATO PER I NOSTRI CLIENTI

Mettiamo il nostro cliente al centro di tutte le nostre attività per offrire 
prodotti e servizi innovativi e di alta qualità che possano soddisfare al 

meglio le sue esigenze.

Il team tecnico Comega è a disposizione della propria clientela per 
dare un supporto di valore nello studio dei dati di progetto e per 
consigliare al meglio nella scelta dei materiali e degli imballaggi per 
una perfetta macchinabilità, nel pieno rispetto delle esigenze 
qualitative, di funzionamento e di sostenibilità anche in materia di 
energysaving. Massima affidabilità e facilità di utilizzo sono elementi 
che accomunano la proposta tecnica Comega, attraverso l’uso di 
tecniche costruttive dedicate e di componentistica di marchi 

premium.

LA FORZA DEL GRUPPO

Nel 2020 Comega viene acquisita da BIPRES SPA e questo nuovo 
assetto ha favorito un rinnovato slancio dell’azienda creando nuove 

importanti opportunità.

Il gruppo che si è formato ha creato un sistema che favorisce le 
sinergie all’interno delle proprie divisioni, ottimizzando l’efficienza 
delle diverse business units attraverso il rafforzamento delle 
competenze individuali,  per garantire un prodotto e un servizio ad alto 
valore aggiunto e condizioni estremamente vantaggiose per i propri 

clienti.

Funzioni e reparti trasversali sono messi a disposizione di Comega – 
lavorazione lamiere e lavorazioni meccaniche, verniciatura e 
assemblaggio in serie – garantendo il controllo totale della produzione 

e della qualità, dal singolo componente alla macchina completa.

In questo nuovo contesto, diventa facile per Comega puntare sui 
propri reparti di ingegneria, R&D, sfruttando appieno il know-how e la 
lunga esperienza acquisiti negli anni dal gruppo, per porsi sul mercato 
odierno quale fornitore ideale per lo sviluppo, la progettazione e il 
montaggio di macchine ed impianti chiavi in mano di alta qualità e 

all’avanguardia tecnologica.
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Ciascuno per cartoncino steso, 
alveolare, interfalda

Nespresso

Alluminio, plastica, compostabile

Max 120 capsule/minuto 

Min  L155 x W80 x H30 mm                  
Max L155 x W80 x H150 mm

1100 cartoncini stesi

ALCUNI ESEMPI DI ASTUCCI

Monostrato Monostrato con alveolare

La filosofia dietro al concept Gemini è quella di offrire una macchina dai costi operativi ridotti, per un ritorno 
dell’investimento rapido che permetta maggior profitti per I nostri clienti

ASTUCCIATRICI TOP-LOAD PER CAPSULE
Gemini 120 rappresenta la proposta di Comega per il 
di capsule di caffè in astuccio partendo da cartoncino steso

Caffè
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• Garanzia di qualità e integrità capsule

• Cambi formato semplici e veloci 

• Minima manutenzione

• Massima affidabilità ed efficienza

• Ingombro estremamente ridotto

• Visibilità totale di tutti i componenti interni

• Modulo integrato per teleassistenza 

NUMERO STRATI

Da 1 a 5, con alveolare e interfalda, 
su richiesta

FASATURA E PREPARAZIONE CAPSULE 

Gestione in sicurezza con sistema guidato e 
orientamento “Easy tilting” per configurazione 
8+2 e 8+3

RIEMPIMENTO CAPSULE IN ASTUCCIO

Gestione via “Smarty”, robot antropomorfo 
a 6 assi 

FORMATURA ASTUCCIO

Tramite braccio formatore

CHIUSURA ASTUCCIO

Hot melt, con compressione per 
una perfetta squadratura e 
sigillatura

Caffè
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• Garanzia di qualità e integrità capsule

• Cambi formato semplici e veloci

• Minima manutenzione

• Massima affidabilità ed efficienza 

• Ingombro estremamente ridotto

• Visibilità totale di tutti i componenti interni

• Modulo integrato per teleassistenza

TRASFERIMENTO CAPSULE ALL’UNITA 
RIEMPIMENTO

“Brushy-in” è un concept innovativo e semplice 
per trasferire le capsule dal livello inferiore a quello 
superiore, in ingresso tramoggia. Il flusso capsule 
viene gestito tramite software dedicato, per 
assicurare la perfetta fasatura con la sequenza di 
rilascio capsule nell’astuccio

RIEMPIMENTO CAPSULE IN ASTUCCIO

Le capsule vengono rilasciate in maniera 
disordinata nell’astuccio, nella quantità esatta. Il 
conteggio capsule avviene in ingresso tramoggia 
con sistema dedicato

CHIUSURA ASTUCCIO

Hot melt, con compressione per una perfetta 
squadratura e sigillatura 

FORMATURA ASTUCCIO

Tramite braccio formatore

Caffè



COMEGA S.R.L   Via Roma 188  -  47014 Meldola (FC) Italia  |  +39 0543 815962  |  info@comegapackaging.com Pagina 7

La filosofia dietro al concept Gemini è quella di offrire una macchina dai costi operativi ridotti, per un ritorno 
dell’investimento rapido che permetta maggior profitti per I nostri clienti

Max 360 capsule/minuto

1100 cartoncini stesi

L120 x W120  x H120 mm  (16)               
L150 x W150 x H150 mm  (30)

Dolce Gusto 

Plastica, compostabile

ASTUCCIATRICI TOP-LOAD PER CAPSULE
Gemini DG 360 rappresenta la proposta di Comega per il 

 di capsule di caffè in astuccio partendo da cartoncino steso

Caffè
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Automazione non significa solamente ridurre la manodopera e migliorare l’ergonomia di lavoro, ma anche aumentare la 
sicurezza e la qualità del prodotto finito sugli scaffali

Gable top, a fondo quadro Fino a 1000g Max 10 casse/minuto60 p/min - config. 1x6, 1000g

Min L220 x W150 x H210 mm                                                     
Max L600 x W400 x H400 mm

In verticale, nelle diverse configurazioni

INCARTONATRICE TOP-LOAD PER SACCHETTI DI CAFFÈ
Sigma rappresenta la proposta di Comega per il riempimento in verticale di sacchetti di caffè
in casse americane

Caffè
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• Garanzia di qualità e integrità prodotto

• Configurazioni flessibili e programmazione facilitata

• Minima manutenzione

• Massima affidabilità e efficienza 

• Collezione uniforme e posizionamento accurato

• Magazzino casse con carico ergonomico 

• Modulo integrato per teleassistenza

CAPACITÀ MAGAZZINO CASSE

120 casse, con accesso al carico ergonomico da 
parte dell’operatore

INGRESSO E VERTICALIZZAZIONI SACCHETTI

Ingresso su fila singola alla tramoggia per il 
rilascio con orientamento verticale alla stazione 
di preparazione collezione. Messa in fase per 
corretto cadenziamento di linea tramite 
azionamento brushless

PREPARAZIONE COLLEZIONE

Sistema pneumatico di traslazione sacchetti per 
la creazione della configurazione desiderata con 
simultaneità dei movimenti 

UNITÀ DI PRESA E INSERIMENTO IN CASSA

Tramite pinza dedicata montata su sistema a 2 
assi lineari 

CHIUSURA CASSE

A nastro o a colla, con garanzia di perfetta 
squadratura

FORMATURA CASSE

In verticale, con apertura positiva

Caffè
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• Garanzia di qualità e integrità prodotto

• Programmazione facilitata

• Minima manutenzione

• Massima affidabilità ed efficienza

• Semplicità di utilizzo

• Magazzino casse con carico ergonomico

• Modulo integrato per teleassistenza

TRAMOGGIA DI RIEMPIMENTO

Tramoggia a paratia doppia per gestione in simultanea 
riempimento/rilascio prodotto, nella quantità esatta, all’interno 
della cassa

CAPACITÀ MAGAZZINO CASSE

120 casse, con accesso al carico ergonomico da parte 
dell’operatore

FORMATURA CASSE

In verticale, con apertura positiva

CHIUSURA CASSE

A nastro o a colla, con garanzia di 
perfetta squadratura

INGRESSO PRODOTTO

Trasferimento del prodotto dall’arrivo linea a monte,  in fila singola alla tramoggia di riempimento, 
posizionata al livello superiore, per rilascio alla rinfusa

Caffè
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Max 500 flow pack/minutoMax 10 casse/minuto 

Flow pack Min L220 x W150 x H210 mm      
Max L600 x W400 x H400 mm

Automazione non significa solamente ridurre la manodopera e migliorare l’ergonomia di lavoro, ma anche aumentare la 
sicurezza e la qualità del prodotto finito sugli scaffali

INCARTONATRICE TOP-LOAD PER FLOW PACK DI CAPSULE CAFFÈ
Sigma FP rappresenta la proposta di Comega per il confezionamento top load in casse americane di 

flow pack di capsule caffè, in configurazione disordinata

Caffè
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Virgo processa casse sia in cartone 
sia in plastica, con arrivo misto

800x1200; 1000x1200; 1200x1200

Anche simultaneamente 

480 casse/ora

Da 1 a 10 postazioni pallet

L'utilizzo delle tecnologie più avanzate ci permette di rispondere alle esigenze odierne di standardizzazione e 
automazione dei processi di movimentazione dei prodotti per ridurre sensibilmente i costi di manodopera associati alle 

operazioni manuali, anche a tutto vantaggio della sicurezza dell'operatore

Pallettizzatore a 4 assi, servomotorizzati brushless

La pinza di presa e il software di gestione e programmazione sono interamente progettati e realizzati dall’engineering 
interno per assicurare  e assoluta conformità alle specifiche esigenze produttive e di qualità prodotto

Il gruppo motorizzazioni è collocato alla base della colonna al fine di facilitare e snellire le operazioni di manutenzione

PALLETTIZZATORE AUTOMATICO CARTESIANO
Virgo rappresenta la proposta di Comega per il fine linea di pallettizzazione dedicata all’industria del caffè, per garantire
una soluzione dalla 

Caffè
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SOFTWARE DEDICATO

Raccolta dati statistici per 
analisi produzione ed 
efficienza di linea

SISTEMA RFID

Riconoscimento operatore 
tramite smart card: sicurezza 
totale e gestione accessi, 
tracciatura dati

CUSTOMER SERVICE 

Tramite collegamento internet

COMPATIBILITÀ PER 
INTEGRAZIONE

Moduli baie di deposito, 
magazzini pallet vuoti, 
gestione interfalde, uscita 
pallet in automatico, lettori 
codici a barre e altro ancora

CONFIGURAZIONE PALLET

Personalizzata, con unità di 
rotazione per matrici 
incrociate 

INGOMBRI ESTREMAMENTE 
RIDOTTI

Può essere installato a ridosso 
di pareti esistenti, per fare 
spazio allo stoccaggio di 
prodotti finiti

Caffè
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SISTEMA RFID

Riconoscimento operatore 
tramite smart card: 
sicurezza totale e gestione 
accessi, tracciatura dati

• Gestione intelligente degli strati e delle configurazioni per le diverse tipologie: matrici incrociate, 
carichi completi o parziali con rotazione prodotto dove previsto

• Sicurezza totale per l’operatore con isola di pallettizzazione racchiusa dentro a barriere di 
sicurezza con accesso tramite porte dedicate

• Pinze di presa disegnate ad hoc, per gestire ogni tipo di prodotto

• Compatibilità alle diverse tipologie di pallet e interfalde, con garanzia di un posizionamento 
preciso e costante nel tempo

• Facile programmazione e cambi formato veloci senza necessità di regolazioni meccaniche  

• Nessuna deformazione dei prodotti durante la manipolazione a garanzia della massima integrità

L'utilizzo delle tecnologie più avanzate ci permette di rispondere alle odierne esigenze di standardizzazione e 
automazione dei processi di movimentazione dei prodotti per ridurre sensibilmente i costi di manodopera 

associati alle operazioni manuali, anche a tutto vantaggio della sicurezza dell'operatore

Caffè
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 rappresenta la proposta di Comega in ambito di pallettizzazione a robot, per il fine linea dedicato 
all’industria del caffè, con soluzioni a singola o multibaia

Comega integra  di costruttori di marchi premium, attrezzandoli con unità di presa e software 
interamente progettati e concepiti dal proprio reparto Engineering, per garantire la massima flessibilità e 
conformità alle specifiche esigenze e agli standard qualitativi richiesti

La preparazione dei prodotti avviene attraverso dedicati per il prelievo di prodotti 
singoli o multipli, con l’utilizzo, dove necessario, di appositi dispositivi di orientamento pacchi

L’integrazione di attrezzature complementari è prevista laddove venga richiesto per adeguarsi alle esigenze di 
prodotto e di capitolato di ogni singolo cliente

PALLETTIZZATORE AUTOMATICO A ROBOT ANTROPOMORFO

Caffè
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